AGFA
CtP Plates

:Energy Elite Pro

instrukcja uzytkowania

Dokument opisuje specyfike ptyt offsetowych nie wymagajacych wypalania
:Energy Elite Pro.

Wersja Zmiany Data
dokumentu publikacji

0.9 Wstepna wersja instrukcji.
0.91 Drobne zmiany edytorskie oraz zmiany w
nazwie wywolywaczy.

0.92,0.93 Drobne zmiany

0,94, 0.95 Uaktualnienie po wykonaniu testéw
produkeyjnych oraz zalecenia dotyczace
wspolnej obrébki z plytami :Energy Elite

1.0 Pierwsza wersja oficjalna (do przegladu)
1.1 Oficjalna wersja opublikowana
1.2 Weryfikacja z drobnymi zmianami 03.07.2012
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:Energy Elite Pro to dwuwarstwowa, pozytywowa plyta offsetowa. Wykorzystuje wysokojakosciowe
podtoze aluminiowe, ziarnowane i elektrochemicznie utleniane. Gotowa forma drukowa wykonana z plyt
:Energy Elite Pro posiada wyrazny rysunek o bardzo wysokim kontrascie. Podstawowe korzysci ze
stosowania tej plyty sg nastepujace:
® Stabilno$¢ i wydajno$é w calym okresie trwatosci plyty.
® Wysoki kontrast obrazu.
® Niski poziom ablacji.
® Szeroka tolerancja na warunki drukowania przy wysokiej odpornosci chemiczne;.
® Wysoka czulos¢, szybka obrébka.
Niecheé¢ do wypalania form drukowych, agresywne warunki drukowania, stosowanie substytutéw
alkoholu, redukcja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC), drukowanie farbami UV powoduje, ze plyty
:Energy Elite Pro przynosza dodatkowe korzysci:
® Doskonata odporno$¢ chemiczna
® Maksymalny naktad bez koniecznosci wypalania form, zalezny od stanu maszyny drukujacej
siega 400 tysiecy odbitek.
Przy stosowaniu substytutéw alkoholu oraz agresywnych srodkéw pomocniczych takich jak
zmywacze i mleczka.
® Przy stosowaniu farb UV, metalicznych oraz hybrydowych mozna osiaggna¢ naktad do 150 tysiecy
odbitek bez koniecznosci wypalania form.
® Mozna stosowaé wypalanie form drukowych w celu poprawienia reprodukcji najmniejszych

punktéw (<20 pwm).
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Nazwa plyty

Zastosowanie

Technologia
Zasada dzialania
Czulo$é spektralna
Budowa warstwy
Kolor warstwy
Rodzaj podtoza

Zaktady produkcyjne
Grubosci
Rozmiary
Papier przekladkowy

Opakowanie

:Energy Elite Pro

Arkuszowe i zwojowe drukarnie akcydensowe, dzietlowe

i opakowaniowe.

Termoczula pozytywowa

Fizyczne réznicowanie z warstwa maskujaca
laser podczerwony (830 nm)

powloka dwuwarstwowa

niebieski

aluminium elektrochemicznie ziarnowane i utleniane

Wiesbaden

0d 0,15 mm do 0,40 mm

Dlugo$¢ 450-2080 mm, szerokos$¢ 480-1590 mm
standardowy papier przekladkowy

standardowe
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Czulo$é spektralna
Zapotrzebowanie na energie
Wstepne wygrzewanie
Warunki naswietlania

Naswietlarki

Wywolywacz
Regenerator

Roztwor zabezpieczajacy

Wywolywarka

Czas wywolywania
Temperatura wywolywania
Regeneracja

Regeneracja antyoksydacyjna
Nacisk szczotki

Zywotno$éé wody phuczacej

Zywotno$é roztworu
zabezpieczajacego

laser podczerwony (830 nm)

100 mJ/cm” +15 mJ/cm?

nie

parametry zalezne od modelu naswietlarki

wiekszo$¢ naswietlarek termicznych

THD200
THR200
roztwér gumujacy: RC795, RC795A lub Unifin

dowolna wywolywarka zanurzeniowa do plyt termoczutych
(nie jest wymagana szczotka w sekcji wywotujacej)

18-20 sek.

22+1°C

50-70 ml/m”

40-70 ml/h (zaleznie od parowania w danym modelu wywolywarki)
uzycie szczotki nie jest zalecane

Wymieni¢ codziennie

Wymienié co tydzien
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Piec przeplywowy
Piec stacjonarny

Roztwor zabezpieczajacy
do wypalania

Kolor emulsji po wypaleniu

Rastrowanie

Zakres tonalny

Skala tonalna
Reprodukcja kreskowa
Reprodukcja tekstu

Roztwory zwilzajace
Zmywacze

Naklad bez wypalania
Naklad po wypaleniu

Farby
UV/hybrydowe/metaliczne

Balans farba-woda

Przenoszenie farby

Transport i magazynowanie

Oswietlenie

Okres przydatnosci

temperatura 260°C do 270°C, czas wypalania min. 90 sekund.

260°C przez 5 minut

RC510 bez rozcienczania lub Unifin

jasny stalowo-niebieski

AM: do 200 Ipi*

XM: do 340 lpi* Sublima

FM: 20 um

AM 200 Ipi: 1 -99%

ok. 48% dla pola 50% przy liniaturze 200 lpi*
linia 1 pikselowa*

tekst 1 punktowy (na formie drukowej)

plyta zgodna z wiekszos$cig produktéw
plyta zgodna z wiekszos$cig produktéw
400 000 odbitek*

zaleznie od warunkéw drukowania

150 000 odbitek*

Doskonaty

Doskonate

* zaleznie od stanu maszyny drukujacej

temperatura: 4-30°C
wilgotnos¢ wzgledna: < 70% RH

dzienne (nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia)

24 miesiecy od daty produkgji
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Srodki do pielegnacji form
drukowych

Korektor ujemny
Korektor dodatni
Roztwory zwilzajace
Zmywacze

Srodek do czyszczenia
wywolywarek

informacja dostepna w paszporcie chemicznym

:Energy Elite Deletion Pen

KC 091

informacja dostepna w paszporcie chemicznym
informacja dostepna w paszporcie chemicznym

Agfa CtP Procesor Cleaner
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:Energy Elite Pro posiada dwuwarstwowa budowe emulsji. Podczas naswietlania, gérna warstwa zostaje
naruszona, co pozwala wnika¢ wywotywaczowi THD200 i usuwaé obie warstwy z powierzchni aluminium.

Gorna warstwa jest warstwa termoczuly, dolna warstwa jest warstwa odporng chemicznie.

Top layer

(Thermal Sensitive)

Bottom layer e
(Chemical Resistant)

Agfa Substrate Technology 1
(Electrochemical graining)

Promien lasera termicznego naswietla gérng warstwe promienioczula.

L 3

Top layer

Bottom layer

Wywolywacz penetruje i rozpuszcza obie warstwy.

Top layer

Bottom layer

Obrobka obejmuje proces wywolywania, sptukiwania, gumowania i suszenia.
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Ponizej opisano narzedzia pomocne przy wdrazaniu ptyt :Energy Elite Pro.

® Cyfrowy test pozytywowy
kontrola wartosci ekspozycji

— T
e | s e
e L

o | - A

® Skaner do plyt
pomiar pokrycia powierzchni na plycie

(np. Techkon SpectroPlate)
® Densytometr
pomiar gestosci optycznej i przyrostu punktéw na odbitce

(np. Techkon SpectroDens, XRite SpectroEye)

® Paski do kontroli temperatury

sprawdzenie temperatury pieca przy wypalaniu form drukowych

pracujace w zakresie 200-260°C

® Cyfrowy test kontrolny l -
I.H

- _..I.. i < 5 j.
APP400A_IQ Universal.tif i : : i : 4] ]
ug
1-bit TIFF - 1 wyciag — 2400 dpi — 745x605 mm "- m ]
standardowy test zawierajacy zrastrowane elementy ml _—

® pHmetr, konduktometr

WTW pH/cond 340i
® pH/konduktywnos$é - roztwory kalibracyjne
® termometr

® przenosny termometr/higrometr
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Srodowisko pracy

Transport i przechowywanie

Plyty powinny by¢ transportowane w temperaturze ponizej 30°C oraz wilgotnosci wzglednej ponizej

70% RH.

Pomieszczenie przeznaczone do przechowywania plyt powinno zapewnia¢ temperature nie przekraczajaca
zakresu 4-25°C i wilgotno$¢ <70% RH. Dlugotrwate przechowywanie (kilka miesiecy) powinno odbywa¢

sie w temperaturze ponizej 25°C.

Warunki naswietlania

Temperatura pomieszczenia wymagana do prawidlowej eksploatacji naswietlarki CtP.

Oswietlenie robocze

Standardowe o$wietlenie dzienne. Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia, ktére moze inicjowac

reakcje gérnej warstwy promienioczutej i obnizy¢ uzyskiwany naktad.
Naswietlanie

Naswietlarki

Warunki ekspozycji ptyt :Energy Elite Pro sg ustawiane na podstawie standardowego testu kontrolnego
Agfa DigiControl. Ze wzgledu na budowe warstwy kopiowej, w przypadku przeswietlenia moze doj$¢ do
lekkiego podciecia punktéw rastrowych. Efektem moze by¢ niewielki ubytek punktéw rastrowych
stabilizujacy sie po okoto 50 do 100 odbitkach. W zwigzku z tym, ekspozycja jest ustalana jako balans
miedzy minimalnym podcieciem, a wystarczajacym naswietleniem zapewniajac odpowiednia tolerancje.

Odpowiednie parametry ekspozycji dla poszczegdlnych naswietlarek sa opisane ponize;j.

Agfa :Xcalibur, :Avalon LF oraz VLF

® Dla standardowych prac komercyjnych (do 200 Ipi lub :Sublima 240) wtasciwa ekspozycja jest osiagana
przy jasniejszym polu 1x1.

® Reprodukcja wysokojakosciowa (:Sublima do 340 oraz FM 21 um), pole 1x1 powinno wizualnie

rownowazy¢ sie z ttem.

1% 22 ix3 Axd xS Gl

standard do 200 Ipi

> 200 lpi oraz :Sublima 280 z glowicami Elite

® DPraca z wysokimi liniaturami (> 200 lpi oraz Sublima >240 lpi) wymaga wyposazenia naswietlarki
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w glowice Elite.

Agfa :Acento oraz :Avalon N4
® Dla standardowych prac komercyjnych (do 200 Ipi lub :Sublima 240) wtasciwa ekspozycja jest osiggana
przy jasniejszym polu 2x2.

® Praca z wyzszymi liniaturami nie jest zalecana.

:Acento Il DigiControl Internal AUX Patterns
1x1 x2 3x3 4% 5x5 Gxb 2 22 26 23 26 24 2 25

Agfa :Avalon N
Wszystkie naswietlarki z rodziny :Avalon N sa kwalifikowane do pracy z plytami :Energy Elite Pro.
Zalecane warunki reprodukcji sa opisane ponizej:
Rastrowanie
® N4, N8-10/12
AM do 200 Ipi lub :Sublima 240
® N8-20/22
AM do 200 lpi, :Sublima 240 (:Sublima 280 z glowicami HDI)
® N8-50/52, N8-60, N8-80, N16-50/52, N24-50S, N36-50S/SD, N40-50SD, N48-50SD, N VLF-50/52
(wszystkie maszyny z glowicami GLV)
AM do 200 Ipi lub :Sublima 240
® N8-72, N VLF-72
AM do 200 lpi lub :Sublima 210
® N24-50XT, N36-50XT, N36-70S/SD, N40-70SD, N48-70SD
AM do 200 Ipi
N8-70, N24-70, N VLF-70, N36-70XT
AM do 175 Ipi
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Parametry ekspozycji
:Avalon N8-10 DigiControl Internal AUX Patterns
W 3B A S5 66 % 22 26 23 26 24 26 25

nalezy zastosowaé réwniez do naswietlarek :Acento, :Avalon N4, :Avalon N8-12

: Avalon N8-20 series DigiControl Internal AUX Patterns
% 2 26 23 % 24 26 15

ix1 piv) 33 4x4 5x5 6x6
I _

nalezy zastosowaé réwniez do naswietlarek :Avalon N8-22

: Avalon NX-50 series DigiControl Internal AUX Patterns
Wz 33 44 5 4 2 24 23

S
o
4
o

F
|

nalezy zastosowac¢ réwniez do naswietlarek :Avalon N8-52, N8-60, N8-80
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:Avalon NX-70 series DigiControl Internal AUX Patterns
1x1 2x2 3x3 dxd 5x5 Bx6 24 2 24 2 24 23 24

nalezy zastosowac¢ réwniez do naswietlarek :Avalon N8-72

AGFA Plate Support — Poland

12/21



AGFA Plate Support — Poland AGFA &

Kodak (Creo)

® Wszystkie naswietlarki Kodak (Creo) z wyjatkiem Generation News moga wspdtpracowaé z ptytami
:Energy Elite Pro.

® Dla wszystkich pozioméw jakosci wlasciwa ekspozycja jest osiagana przy polu 1x1 zréwnane wizualnie
z ttem. Plyty :Energy Elite Pro powinny wspétpracowa¢ ze wszystkimi standardowymi naswietlarkami
Kodak (Creo) przy zastosowaniu rastréw do liniatury 250 lpi oraz Staccato 25 um, a z glowicami

Quantum przy zastosowaniu rastréw do liniatury 450 lpi oraz Staccato 20 um.

DigiControl
1x1 2x2 3x3 4x4 5x5 6x6

Heidelberg Suprasetter oraz Topsetter

® Dla naswietlarek Topsetter nalezy stosowa¢ ustawienia identyczne jak dla Agfa Avalon N4.

® Dla naswietlarek Suprasetter, przy wszystkich poziomach jakosci wlasciwa ekspozycja jest osiggana
przy lekko jasniejszym polu 2x2. Plyty :Energy Elite Pro powinny wspolpracowaé ze wszystkimi
naswietlarkami Suprasetter przy zastosowaniu rastrow AM do 250 Ipi, hybrydowych do 300 Ipi oraz FM
od 20 um.

DigiControl
1 2x2 3x3 4x4 5x5 6x6
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Wszystkie naswietlarki z glowicami GLV, FC oraz CAN produkowane przez firme Screen sa kwalifikowane
do pracy z plytami :Energy Elite Pro.
Nie ma oficjalnej akceptacji firmy Screen dla naswietlarek Niagara oraz PlateRite News 2000.
Zalecane warunki reprodukcji sa opisane ponizej:
Rastrowanie
® naswietlarki GLV oraz $wiattowodowe 64 kanatowe
AM do 200 Ipi w trybie Normal Mode
AM do 350 Ipi w trybie Fine Mode
powyzej 350 Ipi oraz FM do 20 um na odpowiedzialno$¢ klienta
FM 10/15 pm nie jest obstugiwany
® naswietlarki diodowe 16 i 32 kanatowe
AM do 200 Ipi

FM nie jest rekomendowany, ale moze by¢ stosowany na odpowiedzialnos$¢ klienta

Reprodukcja tonéw

® 2% do 98% przy 200 lpi dla wszystkich modeli naswietlarek

Reprodukcja linii

® 0,01 punktu dla naswietlarek GLV

® do 0,02 lub 0,03 punktu dla naswietlarek swiattowodowych 64 kanatowych
® do 0,05 punktu dla naswietlarek diodowych 16 lub 32 kanatowych

Przy wszystkich poziomach jakosci wlasciwa ekspozycja jest osiggana przy lekko jasniejszym polu 3x3.
Plyty :Energy Elite Pro powinny wspo6tpracowac z rastrem AM do 200 lpi oraz FM 25 um. Wysokie liniatury

mozliwe do wykorzystania po testach i na odpowiedzialno$¢ klienta.

DigiControl

1x1 2x2 3x3 4x4 5x5 6x6
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W trakcie naswietlenia plyty :Energy Elite Pro, w miejscach niedrukujacych powstaje obraz utajony.
Obszary te sa wrazliwe na dzialanie wywotywacza.

Testy wskazujg na stabilno$¢ obrazu utajonego w czasie 30 minut od naswietlenia do wywotania. W tym
czasie nie zaobserwowano zadnych istotnych zmian, ktére mogltyby wplyna¢ na parametry drukownosci

gotowej formy. Niezaleznie od tego zaleca si¢ obrébke plyty zaraz po naswietleniu.

Przeprowadzenie wlasciwego procesu obrébki chemicznej wymaga optymalnego dostosowania takich
parametréw jak energia naswietlania, temperatura kapieli wywotujacej oraz czas obrébki.

Do obrébki ptyt :Energy Elite Pro rekomendowany jest wywotywacz THD200 oraz regenerator THR200.
Zalecany czas obrébki to 18 s (18-20 s) w temperaturze 22°C =1°C jednak nalezy dostosowa¢ to do typu
wywolywarki oraz warunkéw naswietlania.

Czas obrobki jest definiowany jako czas pelnego zanurzenia plyty w kapieli wywotujacej (dip to dip).

Dla wywolywarek Elantrix HXzaleca sie zastosowanie czasu obrébki 20 s w przypadku gdyby przy 18
sekundach pojawiat sie efekt cofania ptynu wzdtuz dtuzszego boku plyty.

Nie zaleca sie stosowania szczotek w kapieli wywotujacej. W przypadku niektérych modeli wywolywarek
wyposazonych w szczotke (np. starsze modele Agfa Autolith LDT, G&J Raptor, starsze modele Agfa
Autolith TP) mozliwa jest obrébka plyt :Energy Elite Pro jednak zaleca sie lekko podwyzszong temperature.

W takim przypadku moze wystgpi¢ zmniejszenie tolerancji obrébki oraz skrécenie zywotnosci kapieli.

Przed zastosowaniem wywotywacza THD200 i regeneratora THR200 wywotywarka musi zosta¢ doktadnie
oczyszczona (facznie z sekcja ptuczaca i gumujacg). Konwersja bez umycia wywotywarki nie jest zalecana.

Do przygotowania wywolywarki zaleca sie uzycie Agfa Procesor Cleaner (P745Q).

Do mycia watkéw nie nalezy uzywacé szczotki drucianej, welny metalowej ani innych ostrych narzedzi.
Moze to spowodowaé uszkodzenie powierzchni watkéw i problemy z wywotywaniem plyt.

Mycie szczotek nalezy wykonaé w przeznaczonej do tego kuwecie z uzyciem wody. Szczotek nie nalezy
suszy¢, gdy leza na ptaskiej powierzchni. Moze to spowodowaé odksztalcenie wlosia i w konsekwencji
problemy z wywolywaniem plyt.

Mycie watkéw tkaninowych nalezy przeprowadzaé¢ w przeznaczonej do tego kuwecie przy uzyciu wody.

Jesli obciag nie jest wlasciwie naciagniety, to nalezy go poprawi¢ lub wymienié.

® Wyla¢ stary wywolywacz, oprézni¢ pojemnik filtra i wymieni¢ wkiad filtrujacy na nowy (filtr sznurkowy
75-90 um lub filtr siatkowy wielokrotnego uzycia 100-125 um).
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Sptukaé sekcje wywotujaca przy pomocy wody.

Napehi¢ sekcje wywotujaca do standardowego poziomu przy uzyciu srodka Agfa Procesor Cleaner.
Uaktywni¢ cyrkulacje i transport oraz jesli to mozliwe podgrza¢ srodek do temperatury 30-40°C.
Pozostawi¢ wywolywarke pracujaca do czasu usuniecia wszystkich zanieczyszczen:

0,5 do 2 godzin przy $rednim zabrudzeniu

2 godziny lub na cala noc przy mocnym zabrudzeniu

® Elementy znajdujace sie powyzej poziomu cieczy nalezy doktadnie umy¢ recznie.

® Po zakonczeniu mycia nalezy usuna¢ srodek czyszczacy z tankéw oraz obudowy filtra (bez wymiany

filtra).

® Spluka¢ wnetrze tankéw z uzyciem wody i gabki.

® Wymontowac spryskiwacze, szczotki i inne elementy prowadzace, a nastepnie dokladnie umy¢ je woda.

® Jesli rolki transportowe nie zostaly doktadnie umyte, nalezy je wyja¢ i recznie umy¢ przy uzyciu $rodka

czyszczacego i gabki. Na koniec doktadnie sptukaé woda.

® Zainstalowaé wszystkie elementy wywolywarki na swoich miejscach.

® Napehi¢ woda sekcje wywotujaca. Uaktywnié cyrkulacje na okoto 5 minut w celu usuniecia

ewentualnych pozostatosci po procesie mycia.

® Usuna¢ wode z tanku i obudowy filtra.

® Napetni¢ tank swiezym wywolywaczem. Uaktywni¢ cyrkulacje na 5 minut w celu neutralizacji wnetrza

wywotywarki po procesie mycia. Nalezy tez zwilzy¢ wywoltywaczem wszystkie walki i szczotki.
Oprézni¢ tanki, obudowe filtra i wymieni¢ filtr, a nastepnie napeni¢ ja ponownie przy uzyciu $wiezego
wywolywacza.

W celu unikniecia zatkania przewodéw krystalizujacym wywotlywaczem nalezy doktadnie oczyscié
wszystkie przewody az do miejsca zrzutu $ciekow.

Niewtasciwe przeprowadzenie mycia wywolywarki moze spowodowac jej nieprawidlowe dziatanie

i doprowadzi¢ do uszkodzenia.

Ztogi wapniowe i inne zanieczyszczenia w sekcji ptuczacej i gumujacej moga by¢ tatwo usuniete
zalecanym $rodkiem czyszczacym. Czyszczenie powinno sie przeprowadza¢ wedtug potrzeby ale nie

rzadziej niz raz na kwartat.

Zywotno$¢ wywolywacza dla wywolywarek bez rozdzielonej sekcji wywotujacej (np. :Elantrix 125SX) to

ponad 5000 m® lub 8 tygodni (w sprzyjajacych warunkach zywotnosé¢ moze dochodzi¢ do 7000 m? lub

10 tygodni). Dla wywolywarek z wydzielona sekcja wywotujaca zywotnosé¢ wynosi 4000 m? lub 6 tygodni.

Z tego wzgledu zalecana wymiana wywolywacza dla wywolywarek :Elantrix HX oraz Autolith TP to

4000m” dla tanku o pojemnosci 50 1 (60 m*/1 pojemnosci tanku) lub 4 tygodnie, w zaleznosci co nastapi

wezedniej. Zywotnoéé chemii w wywolywarkach :Elantrix HX mozna wydhuzy¢ instalujac Elite ModKit.
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Nalezy stosowaé regenerator THR200 w ilosci 50-70 ml/m? oraz 40-70 ml/h zaleznie od przerobu plyt.
Podczas cyklu konduktywno$¢ kapieli wywotlujacej spada. Wywolywacz nalezy wymienié, jesli
konduktywno$¢ spadnie ponizej 90% wartosci poczatkowej. Z tego wzgledu poczatkowa wartos$¢
konduktywnosci w temperaturze roboczej powinna by¢ ustawiona na 100% niezaleznie od wartosci
bezwzgledne;j.

Informacja o zywotnosci kapieli oraz dawkach regeneracyjnych $cisle zalezy od ilosci wywolywanych plyt,
konfiguracji wywolywarki oraz charakteru obrazu (liniatury do 200 Ipi). Wtasciwa dystrybucja
wywolywacza na powierzchni plyty zalezy od stanu watkéw, ich nacisku, twardosci oraz stanu powierzchni
watkéw. W przypadku produkeji bardzo wymagajacej (np. rastry FM) lub przy nieoptymalnym stanie

wywolywarki parametry regeneracji lub zywotno$¢ chemii moze odbiega¢ od podanych wyzej wartosci.

Nie zaleca sie stosowania innych rodzajow wywotywaczy przeznaczonych dla termoczulych ptyt
pozytywowych. Jest to spowodowane mozliwoscia niedoktadnego usuniecia elementéw naswietlonych z
miejsc niedrukujacych, pojawienia sie wigkszej ilosci szlamu oraz niejednorodnosci reprodukgji siatek

szczegollnie w przypadku prac wysokojako$ciowych.

Zaleca sie stosowanie roztworu gumujacego RC795/RC795A rozcieficzonego z woda w stosunku 1:1 lub
nierozcienczonego roztworu Unifin. Zaleca sie réwniez wymiane roztworu raz w tygodniu w celu
unikniecia rozwoju alg, bakterii oraz pojawiania sie zanieczyszczen w miejscach niedrukujacych.

Roztwoér RC795A jest polecany w przypadku zaobserwowania probleméw z ponownym startem
drukowania na mszynie drukujacej.

W przypadku konieczno$ci wypalania form drukowych nalezy zastosowaé nierozcienczony roztwér RC510
lub Unifin.

W przypadku probleméw z réwnomiernoscia natozenia warstwy roztworéw RC795/RC795A zaleca sie

stosowanie roztworéw nierozcieficzanych.

Nie ma specjalnych wymagan, co do warunkéw transportu i przechowywania. Jesli opakowania sg
transportowane w temperaturze ponizej 5°C zaleca sie wstrzasniecie zawartosci przed uzyciem. Zaleca sie
réwniez aby tak schtodzona chemia osiggneta wlasciwa temperature poprzez aklimatyzacje w

pomieszczeniu gdzie pracuje wywolywarka.
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Ze wzgledu na réznice parametréw obrobki ptyt :Energy Elite Pro oraz innych takich jak :Thermostar P970

oraz :Energy Elite, nie zaleca sie faczenia réznych typéw plyt w jednym systemie CtP dziatajacym on-line.

W wyjatkowych przypadkach mozna pracowaé réwnolegle z ptytami :Energy Elite (np. w okresie

konwersji) przy zachowaniu ponizszych zasad:

® Nalezy zastosowac parametry pracy jak dla plyt :Energy Elite Pro

® Nalezy dostosowa¢ ekspozycje dla ptyt :Energy Elite tak aby osiggna¢ oczekiwane rezultaty przy nowych
ustawieniach wywolywarki. Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage, aby nie przeswietla¢ zbytnio plyt w celu
unikniecia powstawania efektu ablacji. Moze to spowodowa¢ minimalne obnizenie wydajnosci dla ptyt
:Energy Elite.

® W okresie stosowania obu typow plyt jednoczesnie, mozna spodziewac sie nizszej zywotnosci kapieli
wywotujacej w stosunku do opisanej w niniejszym dokumencie.

® Ze wzgledu na réznice w czulosci stosowanie plyt :Thermostar P970 razem z ptytami :Energy Elite Pro

nie jest wspierane przez Agfa.

Hartowanie termiczne (wypalanie) mozna zastosowaé opcjonalnie w celu zwiekszenia maksymalnego
nakladu oraz stabilizacji malych punktéw np. w rastrach FM 20 um. Plyty :Energy Elite Pro mozna podda¢
termicznemu hartowaniu w ponizszych warunkach, po zabezpieczeniu powierzchni nierozcienczonym
roztworem RC510 lub Unifin:

® 250°C przez 5 minut — piec stacjonarny

® 270°C przy predkosci 0,7 m/min. lub maksymalnie 90 s — piec przeplywowy

Wrazliwo$¢ na hartowanie termiczne posiada wylacznie gérna warstwa. Warstwa dolna nie zmienia swojej
struktury podczas wypalania.

Sprawdzenie poprawnosci parametréw wypalania jest mozliwe dzieki zastosowaniu paskéw kontrolnych
pracujacych w zakresie 200-260°C. Paski takie nalezy przyklei¢ na spodniej stronie tak, aby miaty dobry
kontakt z powierzchnig plyty.

Mierzona warto$¢ temperatury powinna znajdowacé sie w zakresie 240-260°C. Wymogiem jest aby pola do

240°C byly pelne.
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Nieréwnomierne nalozenie warstwy roztworu zabezpieczajacego bedzie skutkowato nieréwnomiernoscia
barwy emulsji. Wypalona forma drukowa w obszarach drukujacych bedzie miata barwe jasno stalowo-

niebieska.

Control strip
after baking

Comtrol strip
prior to baking

Po hartowaniu termicznym nalezy zmy¢ powierzchnie formy i ponownie zabezpieczy¢ roztworem RC795,
RC795A lub Unifin. Jesli to nie zostanie zrobione, formy nalezy uzy¢ do drukowania w ciggu tego samego

dnia po wypaleniu.
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Bezproblemowe uzytkowanie plyt :Energy Elite Pro jest znacznie latwiejsze dzieki dedykowanym $rodkom

pomocniczym i chemii dla drukam rekomendowanych przez Agfa.

Plyty :Energy Elite Pro mozna stosowaé wraz ze wszystkimi roztworami zwilzajacymi produkowanymi

przez Agfa.

® Prima FS303 SF offset arkuszowy (zaakceptowany przez FOGRA)

® Prima FS404 AS(H) offset arkuszowy (zaakceptowany przez FOGRA, przy redukcji alkoholu)

® Prima FS404 ASD offset arkuszowy (przy redukcji alkoholu, wspomagajacy suszenie drukéw)

® Prima FS808 AF offset arkuszowy (zaakceptowany przez FOGRA, druk bezalkoholowy)

® Prima FS909 AF WEB  offset zwojowy — heatset (zaakceptowany przez FOGRA, druk bezalkoholowy)
® Antura Fount AFS(H)1 offset arkuszowy (zaakceptowany przez FOGRA, druk bezalkoholowy)

® Antura Fount CS(H)1 coldset

® Antura Fount (H)700 coldset

Wiele $rodkéw do pielegnacji form drukowych dostepnych na rynku moze uszkodzi¢ powierzchnie warstwy
kopiowej :Energy Elite Pro. Zalecamy stosowanie rekomendowanych $rodkéw:

® Antura CtP Plate Cleaner mleczko ogélnego stosowania

® Antura Low VOC Plate Cleaner mleczko ogdlnego stosowania

z redukcja lotnych zwigzkéw organicznych

® Antura UV Plate Cleaner mleczko do stosowania przy farbach UV

® Antura Cleangum mleczko na bazie gumy do krétkotrwatej archiwizacji

® Reviva Plate $rodek do usuwania lekkich zadrapan

® PlateEtch Plus $rodek zapobiegajacy oleofilizacji powierzchni tlenku aluminium

Reczne zabezpieczanie powierzchni form drukowych mozliwe jest przy uzyciu nastepujacych roztworéw

gumujacych:

® Stabigum RC73 $rednio- i dlugoterminowe przechowywanie

® Aragum RC71 dlugoterminowe przechowywanie

® Antura Cleangum mleczko i $srodek zabezpieczajacy do nanoszenia na maszynie drukujacej

Nalezy zwraca¢ szczegdlna uwage na stosowanie mleczek do ptyt UV oraz zmywaczy watkéw i obciagow.
Krople tych substancji rozpuszczaja gérng warstwe i zasychaja na dolnej dzieki czemu forma drukowa moze
przyjmowacé farbe w miejscach niedrukujacych. Jesli tak sie stanie, nalezy niezwlocznie usuna¢ krople

zmywacza przy uzyciu mleczka do pielegnacji form drukowych zanim zaschng na powierzchni formy.
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Usuwanie niepotrzebnych elementéw warstwy mozliwe jest tylko w przypadku plyt niewypalonych, dzieki
zastosowaniu korektora :Energy Elite deletion pen.

Zmyj roztwér gumujacy z powierzchni formy.

Przed rozpoczeciem korekty forma musi by¢ sucha.

Nanie$ $rodek na powierzchnie warstwy kopiowej.

Odczekaj okoto 20 sekund.

Zmyj zmiekczone elementy przy uzyciu gabki i wody.

Zabezpiecz powierzchnie formy roztworem gumujacym aby uniknaé¢ utlenienia.
Jesli w miejscach korygowanych (po usunieciu warstwy kopiowej) pojawi sie tonowanie, nalezy uzy¢

$rodka Plate Etch plus.

Aby doda¢ elementy drukujace mozna zastosowaé korektor dodatni Agfa KC091.
® Zmyj roztwor gumujacy z powierzchni formy.

Przed rozpoczeciem korekty forma musi by¢ sucha.

Nanie$ $rodek na powierzchnie aluminium z uzyciem pisaka KC091.

Odczekaj, az naniesiona warstwa catkowicie wyschnie.

Zabezpiecz powierzchnie formy roztworem gumujacym aby uniknaé utlenienia.

Efekt pienienia w tankach wywolywarki (gtéwnie w sekcji pluczacej) moze zosta¢ wyeliminowany poprzez
zastosowania specjalnego $srodka No foam RC31.

Dozowanie tego $rodka to 2 ml na 10 litréw pojemnosci tanku. Przed dodaniem $rodka do tanku nalezy go
rozcienczy¢ w niewielkiej ilosci wody. Dodanie zbyt duzej ilosci sSrodka moze spowodowaé problemy

z przyjmowaniem farby w miejscach drukujacych oraz zaburzenie balansu farba-woda podczas

drukowania.

Ze wzgledu na lokalne przepisy prawne dotyczace ochrony $rodowiska oraz gospodarki odpadami
przemystowymi, wszelkie zuzyte $rodki chemiczne musza byé gromadzone i przekazywane do utylizacji

wyspecjalizowanym firmom.

Najlepsza metoda mycia wywolywarki jest uzycie srodka Agfa CtP Processor Cleaner.

Karty charakterystyki sa dostepne na stronie:
http://msds.agfa-polska.pl
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