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Sumitomo Offset Blankets are
manufactured with

©) . the finest quality control methods
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Warstwa z ,,poduszkami powietrznymi”
dla tatwiejszego i perfekcyjnego druku.

Btyskawiczny powr6t obciggu do pierwotnej grubosci i lepsza amortyzacja uderzen
powoduja, ze S-PRIA BLUE wyznacza nowe standardy jakosciowe obciggow offsetowych.

WYJATKOWE CECHY OBCIAGOW S-PRIA BLUE

® Zastosowanie catkowicie nowej warstwy kompresyjnej z ,poduszkami powietrznymi” powoduje
natychmiastowy powrét do pierwotnej grubosci i lepsza amortyzacje uderzen.

® Wyjatkowa jakos¢ warstwy zewnetrznej utatwia szybkie uwalnianie arkusza i znaczgco redukuje
odgniatanie kantow papieru.

© Ulepszona mieszanka gumowa warstwy wierzchniej zapewnia najwyzszg jakos¢ druku offsetowego.
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H S-PRIA BLUE - Specyfikacja B S-PRIA BLUE - Wiasciwosci
Nazwa: S-PRIA BLUE ODOSKONALE  (OZADOWALAJACO
Grubosc: 1,95 mm /1,68 mm 1,95 mm |1,68 mm
Sita kompresiji: 1,95 mm 1,27 MPa (1,79 podczas nacisku) Gesto$é optyczna apli O O
1,68 mm 1,27 MPa (1,55 podczas nacisku) Przyrost punktu rastrowego O O
Typ: kompresyjny Uwalnianie papieru @) @)
Kolor: niebieski Stabilno$¢ grubosci O O
Tkanina: 3 warstwy Absorpcja uderzen O O~0O
Zastosowanie: offset arkuszowy i rolowy tatwo$¢ zmywania O O < SUMITOMO
Twardos¢: 79° Shore’A
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Nowoczesna warstwa kompresyjna z
»poduszkami powietrznymi” w obciagach
offsetowych SB651.

Dzigki zastosowaniu nowoczesnej warstwy kompresyjnej w obciggach SB651 osiggnieto maksymalng
kompresyjnos¢, trwatos¢ i ekstremalnie szybki powr6t do pierwotnej grubosci obciggu. Obciggi mogg by¢ z
powodzeniem stosowane takze do druku bezwodnego oraz do druku na kartonach.

REKOMENDACIA
MITSUBISHI JAPONIA

WYJATKOWE CECHY OBCIAGOW SB651

© Nowa warstwa z ,,poduszkami powietrznymi” podnosi trwato$¢ obciggow. Przez uzycie nowej warstwy kompresyjnej zau-
wazono znaczgcg poprawe odpornosci na ,osiadanie” obciagu. Obciggi pozwalajg powiekszyé zakres zastosowan wigczajac
druk bezwodny oraz na kartonach.

© Doskonate uwalnianie papieru przy wysokich predkosciach druku. Zewnetrzna powtoka gumowa utatwia szybkie uwalnia-
nie arkusza oraz drastycznie redukuje odgniatanie kantéw, znaczaco poprawiajac wydajnosc i trwatos$¢ obciggu.

® Konstrukcja, ktéra podnosi jako$¢, gwarantujgc perfekcyjny wydruk. Ulepszona konstrukcja obciggu jest kluczem do
lepszej reprodukciji punktu rastrowego i gwarantuje poprawe ostrosci obrazu koricowego produktu.
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(z ,poduszkami powietrznymi”) /
100 /
.| Tkanina wzmacniajaca /
’\ ©
a Tkanina wzmacniajgca
i W B
p L
0
o {%‘k‘ - Tkanina wzmacniajgca 00 0.05 010 015 0.20
o i { 4 o deformacja (mm) pod wptywem nacisku
l SB651- Specyfikacja I SB651 - Wlasclwosm
D) DOSKONALE : ACO
Nazwa: SB651 ggstosc optyczna apli O
Grubos¢: 1,95 mm przyrost punktu rastrowego O
Sita kompresji: 1,230N (125 kgf) uwalnianie papieru O
Typ: kompresyjny stabilno$¢ grubosci O
Kolor: niebieski tatwos¢ zmywania O
Tkanina: 4 warstwy
Zastosowanie: offset arkuszowy i rolowy < SUMITOMO
Twardos$¢: 80° Shore’A
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Zwycieska nowos¢
w obciggach offsetowych.

Opracowujgc nowe obciggi S-PRIA EMERALD analizowali$my wptyw sity nacisku na deformacje po-
szczegblnych warstw obciggu przeprowadzajgc wiele symulaciji. Nowy typ obciggéw S-PRIA EMERALD
do offsetu gwarantuje to, czego maszynisci offsetowi potrzebujg: wysokg wytrzymato$é, podwyzszong
wydajnosc¢ i wspaniatg jako$¢ druku.
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Printing Blanket “‘
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H S-PRIA EMERALD - Konstrukcja
WYSOKA WYTRZYMALOSCE

® Nowa warstwa kompresyjna ekstremalnie podnosi wytrzymatos¢
: ; . obciggéw. Nowa mieszanka gumowa i regularne mikro-komaorki powie-

PiRnigasVzmacniajaca trzne zapobiegajg utracie grubosci i zapewniajg lepszg kompresje i
szybki powro6t obciggu do nominalnej grubosci.

Powierzchnia gumowa

Warstwa kompresyjna

. B ODPORNOSC NA OSIADANIE
Tkanina wzmacniajaca
* METODA TESTOWANIA:
Tkanina wzmacniajaca Druk ciagty przez 24 godziny
* WYNIK TESTU:
Obciagi S-PRIA ulegaja najmniejszej deformacji wsrod testowanych obciggow
il Tkanina wzmacniajaca offsetowych z ,najwyzszej potki”.
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B S-PRIA evieraLo

B ODPORNOSC NA ZGNIOTY
(dynamiczna préba odpornosci na odgniatanie) 0

* METODA TESTOWANIA:
Pasek papieru umieszczono na arkuszu aby zwiekszy¢ jego
grubosc¢ do 0,4 mm. Tak przygotowany arkusz przepuszczono
przez maszyne, aby spowodowac¢ kontrolowane odgniecenie
obciggu offsetowego. Nastepnie testowano zdolnos¢ przeno-
szenia farby drukarskiej w miejscach zgniotu.
Typ papieru: papier kredowy 128 g/m2
Farba: konwencjonalna czarna
Pomiar wzorcowy: 100% krycia (gestos¢ optyczna 1,5) o1
) %eﬁﬁl(c'?léus.(%l) 15/100mm 0 " 2oo+ 400 600 800 1000
Obciggi S-PRIA pokazujg najmniejszg utrate i najszybszy S-PRIA S-PRIA 58651 VULCAN  DAY3000 MC26v
powrot do optymalnej gestosci optycznej drukowanej apli po BLUE EMERALD FOLIO
przettoczeniu. To udowadnia ich najwyzszg odpornosc na od- naktad
gniecenia i odksztatcenia mechaniczne.

WYSOKA JAKOSC

® Ulepszona powierzchnia gumowej warstwy drukujgcej zapewnia wysoka jako$¢
druku. Nowo opracowana warstwa drukujgca obciggéw S-PRIA oferuje doskonate
przenoszenie farby drukarskiej. Gwarantuje doskonatg reprodukcje punktu rastro-
wego w péttonach oraz lepsza i stabilng gestosé optyczng koloréw w aplach.

Il REPRODUKCJA RASTRA i APLI
* METODA TESTOWANIA:
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Zmiana gestosci optycznej

Typ papieru: papier kredowy 128 g/m2, grubo$¢ 0,1mm
Ptyty: do druku bezwodnego

Farba: do druku bezwodnego

Pomiar wzorcowy: 100% krycia (gestosc optyczna 1,5)

Sita nacisku (B/l) 15/100mm

* WYNIK TESTU:
Zaréwno pot-tonalny druk rastrowy jak i gesto$¢ optyczna w druku petno-powierzchniowym
wypadty rewelacyjnie. Dotyczy to takze offsetu bezwodnego oraz druku o wysokiej
rozdzielczosci.

l PRZYROST PUNKTU RASTROWEGO
* METODA TESOWANIA:

25 T T

Typ papieru: papier kredowy 128 g/m2, 20 = g
grubos$é 0,1Tmm ///Z-‘»\‘\

Ptyty: standardowe offsetowe 15

Farba: Magenta /

Sita nacisku (B/l) 15/100mm N Y

* WYNIK TESTU:
Obciagi S-PRIA wykazujg minimalny przyrost punktu rastro-
wego i idealng reprodukcje w péttonach.

e *
0 AN

Przyrost punktu rastrowego (%)
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WYSOKA WYDAJNOSC S

® Wybitnie szybkie uwalnianie arkusza pozwala zwigkszy¢ predko$¢ oraz
wydajnos¢ druku. Najwyzsza jakos¢ powierzchni drukujacej oferuje tatwe uwal-
nianie arkusza i dodatkowo redukuje przyjmowanie przez obciag pytu papiero-
wego, zwiekszajac jego wydajnosc.

B UWALNIANIE ARKUSZA

* METODA TESOWANIA:
Typ papieru: papier kredowy 128 g/m2,
Farba: standardowa czarna
Pomiar wzorcowy: 100% krycia (gestos¢ optyczna 1,5)
Sita nacisku (B/1) 15/100mm
* WYNIK TESTU:
tatwe i szybkie uwalnianie arkusza powoduje, ze fatda tworzaca sie na papierze przy
uwalnianiu arkusza jest minimalna.
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B S-PRIA EMERALD - Specyfikacja

Nazwa: S-PRIA EMERALD
Grubosé¢: 1,95 mm

Sita kompresiji: 1,25 Kgf

Kolor: zielony

Tkanina: 4 warstwy

Szorstkos$¢ powierzchni: 7
(1ISO4287: 1984, Rz pm)

Odpornos$¢ na puchniecie: (V%) 120
Twardos¢: 80° Shore’A

Obciag zalecany zaréwno do druku farbami konwencjonalnymi, druku przemiennego z farbami
UV, jak i do farb hybrydowych.

Obciggi SUMITOMO sa produkowane pod Scista kontrolg jakosciowa poswiadczong certyfikatem
ISO 9001. Obciagi SUMITOMO zostaty tak zaprojektowane aby odpowiadaty szerokiemu zakresowi
zastosowan w offsecie arkuszowym i rolowym, do druku farbami UV i konwencjonalnymi, do druku
formularzy oraz na metalu.

< SUMITOMO
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Warstwa ,,poduszek powietrznych”
pozwala na gtadszy i bardziej efektowny
wydruk farbami UV.

SB14 jest obciggiem przeznaczonym do arkuszowego druku offsetowego farbami UV. Dzigki zastosowaniu nowego typu powierzchni
drukujacej oraz warstwy kompresyjnej z ,poduszkami powietrznymi” gwarantuje doskonatg reprodukcje punktu rastrowego, optymalng
gestos¢ optyczng drukowanej farby oraz bardzo dobre uwalnianie arkusza. Obcigg zostat tak zaprojektowany by zmniejszy¢ moz
liwo$¢é puchniecia pod wptywem farb UV i zmywaczy, dzieki czemu radykalnie podniesiono jego trwatos¢. SB14 jest wyjatkowo odpor-
ny na odgniatanie kantow papieru stanowigc doskonaty wybor dla druku na grubych kartonach.

WYJATKOWE CECHY OBCIAGOW SB14

® Zastosowana w obciggu SB14 udoskonalona powierzchnia zapewnia doskonatg reprodukcje punktu oraz optymalng gestos¢
optyczng koloru.

® Powierzchnia obciggu jest wyjgtkowo odporna na puchniecie pod wptywem farb UV lub zmywaczy zapewniajac obciggowi
wyzszg trwatos¢.

® Warstwa kompresyjna z ,poduszkami powietrznymi” doskonale przywraca obciggowi wtasciwg grubos¢. Obciag SB14 dosko-
nale nadaje sie do druku na grubych kartonach, ktére nie odciskajg na nim kantéw.

H SB14 - Konstrukcja H SB14 - Kompresyjno$é

—— SB14
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B SB14 - Specyfikacja B SB14 — Wiasciwosci
O DOSKONALE (O TADOWALAACO

Nazwa: SB14 reprodukcja punktu O

Gruboséc: 1,95 mm gestosé optyczna apli O

Sita kompresji: 1,230 N (125 Kgf) uwalnianie papieru O

Typ: kompresyjny stabilno$¢ grubosci @)

Kolor: fioletowy tatwos¢ zmywania O

Tkanina: 3 warstwy odpornos¢ na puchniecie o

Zastosowanie: offset arkuszowy farbami UV od farb UV ©SUMITOMO
Twardos$c: 79° Shore’A




My juz jesteSmy w przysziosci.
Nowa generacja obciagbw produkowanych przez SUMITOMO
RUBBER INDUSTRIES reprezentuje dzisiaj najwyzszg jako$é na
rynku $wiatowym dla réznych rodzajéw zastosowan. Nowe typy
obciggbw SUMITOMO spetniajg najwyz sze oczekiwania klien-
tow, zarbwno w szybkobieznym offsecie arkuszowym, offsecie
rolowym az do bardzo specjalnych zastosowari w druku farba-
mi UV i na metalu. Obecnie nowe obciggi offsetowe SUMITOMO
bardziej niz kiedykolwiek gwarantujg najwyzszg jako$¢ druku,
pozadang przez drukarzy i ich zleceniodawcow.

CERTIFICATE OF APPROVAL

This is to certify that the Quality Management System off i
Sumitomo Rubber Industries, Lid.
Industrial Products Business Division

Head Office
Kobe-shi, Hyogo-ken
Japan
% has been approved by Lloyd's Register Quality Assurance
¢ to the following Quality Management System Standard

IS0 9001:2000, JIS Q 9001:2000
The Quality Management System is applicable to:

Design and manufacture of offset printing rubber blankets
and marine fenders.

This certificate is valid only in association with the certificate schedule bearing the same
rivinber-an wivich the locations applicable to this approval are listed,

Approval Original Approval: 5 May 1994
Certificate No: YKA 0933211
Current Certificate: & May 2006

Certificate Expiry: 30 April 2009

/S

Tssued by Lioyd's Regisier Quality Assurance Limited

s
new
This docament is subject to the provision on the reverse

71 Fenchurch Streed, London ECIM 4BS, Uinited Kingdom. Registration mumber 1879370

. ©SuMITOMO
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OBCIAGI OFFSETOWE SUMITOMO

MODEL CHARAKTERYSTYKA

Bardzo trwaty i wydajny obciag doskonale przenoszacy farbe

1.95mm dzieki udoskonalonej warstwie kompresyjnej z ,poduszkami po-
- BLUE 1.68mm 3 @ @ @ % wietrznymi”,

Wysoka jako$¢ druku i ostra reprodukcja punktu rastrowego oraz
fatwe uwalnianie arkusza, dzigki udoskonalonej wierzchniej warstwie

1.95mm drukujgcej. Bardzo trwaly i wydajny do druku zaréwno na papierze,
kartonach jak i do offsetu bezwodnego.

Wyjatkowo odporny na zgnioty i deformacie, dzieki nowatorskiej warstwie
kompresyjnej. Trwaly i wydajny, odznacza sig¢ doskonalg reprodukcja punktu
- EMERALD 1.95mm 4 i apli, tatwe uwalnianie arkusza. Zalecany zarowno do druku farbami konwen-

cjonalnymi, druku przemiennego z farbami UV, jak i do farb hybrydowych.

N

Idealny do druku farbami UV, nie puchnie pod wptywem farb i zmy-

@ @ % waczy UV. Doskonate uwalnianie arkusza.

w

AUTORYZOWANY DYSTRYBUTOR

WYLACZNY DYSTRYBUTOR
NA POLSKE

DRUK
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www.drukservice.pl
E-mail: biuro@drukservice.com.pl
Tel. 052 320 18 18 - Fax 052 320 18 19
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RUBBER INDUSTRIES, LTD.
Head Office 6-9, 3-chome, Wakinohama-cho, Chuo-ku, Kobe 651-0072, Japan



