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Reprojet P — wskazéwki dotyczace obrébki

REPROJET P

Folex Reprojet P, folia o duzej rozdzielczosci do druku atramentowego (folia inkjet)
stosowana w przygotowalniach sitowych, offsetowych i fleksograficznych

Reprojet P to powlekana, klarownie-przezroczysta folia stuzaca do wykonania reprodukcji podczas
naswietlania szablonéw sitodrukowych, ptyt fleksograficznych i innych form drukowych
utwardzanych Swiattem. Film spetnia najwyzsze wymagania w zakresie odwzorowania obrazu,
zaczernienia, stabilnos$ci wymiarowej i ptaskosci.

Witasciwosci techniczne folii przekonuja do jej stosowania, a dzieki swojej wysokiej jakosci
gwarantuja optymalna i niezmienna obrébke. Drukowa¢ na niej mozna przy uzyciu atramentu
barwnikowego i pigmentowego. Specjalna nanoporowata warstwa inkret, zapewnia wysoki stopien
wchtaniania atramentu, dzieki czemu powstaja szybkoschnace, ostre wydruki o wysokim stopniu
krycia atramentem (wysokiej gestosci optycznej UV).

Dodatkowa warstwa na odwrotnej stronie filmu zapewnia w szczegélnosci w przypadku produktu
nawinietego na duze rolki ptynny przesuw walcéw w trakcie procesu drukowania. Ponadto za
pomoca tej warstwy nastepuje szybkie uzyskanie prézni w kopioramie. Tak powleczona folia
poliestrowa [0 grubosci 0,160 mm] ma wysoka odpornos$¢ na dziatania mechaniczne i daje
wspaniate wyniki kopiowania.

Druk reprograficzny na folii w technologii inkjet

Technologia Druku bez uzycia folii nie znalazta jeszcze zastosowania we wszystkich dziedzinach.
Metody ,computer to plate” lub ,computer to screen” sa wprawdzie powszechnie znana wiedza
techniczna, powoduja jednak, w szczegoélnosci przy sitodruku, konieczno$¢ dokonywania kosztownych
zakupow. Naswietlarki, jak wiadomo, od przejscia na CtP nie sa praktycznie juz produkowane.



Strona przeznaczona do druku inkjet

4 Warstwa inkjet (nanoporowata)
4 Wysoki stopien wchfaniania atramentu
4 Szybkie schniecie atramentu
4 Wysoki stopien krycia
4 Optyczna transparentnos$¢
4 Odpornos¢ na dziatanie wilgoci
4 Odpornos$¢ mechaniczna
4 Dobre whasciwosci kontaktowe
i poslizgowe
4 Stabilno$¢ i doktadnos$¢ wymiaréw

Z tego powodu wiele zaktadéw rozglada sie za alternatywnymi mozliwosciami, ktére mogtyby by¢
zastosowane w przygotowalni. Interesujaca alternatywa jest wykonywanie kopii filméw przy uzyciu
rozwigzania jakie daje folia inkjet.

Cyfrowe generowanie form/szablonéw drukowych przy uzyciu druku atramentowego otwiera
interesujace mozliwosci w zakresie organizacji pracy w przygotowalniach. Produkcja form ,w firmie”,
obrébka przy swietle dziennym, proces bez uzycia chemikaliéw, kontrola szablonéw oraz
mozliwosci korekty az do momentu tuz przed rozpoczeciem Druku, to tylko kilka z zalet tego
przekonujacego systemu opartego na folii. Dzieki potaczeniu odpowiednich programéw RIP oraz
drukarek - mozna szybko i po niskich kosztach wytwarza¢ wysokiej jakosci szablony o oddzie-
lonych liniach i barwach. W praktyce system ten sprawdzit sie na rastrach do sitodruku o gestosci
do 48 linii/cm. Przy druku offsetowym mozliwy jest druk na rastrach o gestosci 60 linii/cm.
Maksymalna mozliwa do zadrukowania liniatura rastra zalezy generalnie od drukarki.

Strona przeciwna folii

4 Warstwa zapobiegajaca zwijaniu
sie (anti curl)
4 Dobre whasciwosci kontaktowe

Budowa folii

Powierzchnia do druku inkjet

i poslizgowe
4 Wytrzymato$¢ mechaniczna
4 Optyczna transparentnos$¢

Nosnik z folii PET / Substrat

Powtoka strony przeciwnej

Reprojet P jest klarownie-transparentna, dwustronnie powlekana folia poliestrowa. Jest to wysokiej jakosci folia, spetniajaca wymogi

reprograficzne. Jej grubos$¢ wynoszaca 0,125 mm zapewnia (w szczegoélnosci filmom wielkoformatowym) wysoka stabilno$¢ materiatu oraz

sprawia, ze materiat jest bardzo prosty w uzyciu. Warstwa funkcyjna (strona do druku) zostata tak opracowana, by wchtaniata duza ilos¢

atramentu i szybko schfa. Lekko mleczna nanoporowata powtoka daje dodatkowe wtasciwosci mechaniczne zapewniajace optymalna obrébke



folii. Na przeciwnej stronie folii specjalna powtoka zapewnia optymalna stabilizacje materiatu. Przy zmiennych warunkach klimatycznych
zapobiega wypaczaniu sie materiatu (warstwa anti curl).

Drukarki

Warunkiem podstawowym dla uzyskania wysokiego stopnia pokrycia atramentem oraz zaczernienia
sa drukarki, umozliwiajace odpowiednie ustawienie druku zapewniajace jego wysoka rozdzielczos$¢
oraz wysoki rozmiar kropli (dot-size). natomiast wysoka gestos$¢ kopii zostaje osiagnieta tylko
woéwczas, gdy jako kolor czarny drukowana jest ,czysta czern (K)” (czarny powstajacy bez zastoso-
wania mieszaniny wielu barw).

Takie podstawowe ustawienia nie moga by¢ wybrane przez zwykte parametry sterownika. Z tego
powodu, dla optymalnego sterowania drukarkami LF konieczne sa specjalne narzedzia RIP.

W zalezno$ci od wersji oprogramowanie stwarza to mozliwo$¢ réwniez przygotowywania layoutu,
- rastrowania i separacji barw.

Mate drukarki (A4, A3) s3 sterowane za pomoca oprogramowania sterownika. Wyzej wymienione
opcje ustawienia nie wystepuja w ich przypadku. Dlatego mate drukarki nie daja niezbednego
pokrycia tuszem (zaczernienia) i nie nadaja sie do drukowania wysokiej jakosci filméw.

Aktualnie zalecane drukarki szerokoformatowe [LF]: EPSON Stylus seria Pro, HP seria Z, CANON
seria iPF. Takze w potaczeniu z innymi drukarkami w potaczeniu z narzedziami RIP mozna osiagnac
zadawalajace wyniki.



Atramenty inkjet

Reprojet P nadaje sie do druku tylko przy uzyciu atramentéw wodnych. Moga by¢ stosowane
s ~ (rozpuszczalne) atramenty barwnikowe (dye) lub pigmentowe. Rodzaj atramentu zalezy od

Na bazie wody Na bazie wody )
Dye (barwnikowe igmento | stosowanej drukarki. Stosowanie ,atramentow obcych” moze doprowadzic do uszkodzenia
urzadzen.
R . Wydruki wykonywane atramentem pigmentowym charakteryzuja sie bardzo dtuga zywotnoscia (sa
a2 e odporne na dziatanie $wiatta czy przecieranie ich ,na mokro”). W zaleznoéci od intensywnosci
substrat/ nosnik substrat / nonik nadruku, obraz charakteryzuje sie w petni kryjacym zaczernieniem o powierzchni od btyszczacej
do matowej. Pigmenty barwnika przywieraja na state do powierzchni przygotowanej do druku
inkjet. W przypadku drukarek wyposazonych w tusz czarny matowy i fotograficzny zalecamy

drukowanie przy uzyciu czarnego tuszu fotograficznego. Daje on wyzszy stopien krycia, zas wydru-
kowany obraz jest bardziej odporny na zadrapania.

Atramenty rozpuszczalne barwnikowe (dye) dyfunduja w znacznym stopniu w gtab warstwy inkjet. Dzieki temu elementy obrazu sa dobrze
zabezpieczone przed wplywami mechanicznymi. Obraz jest I$niacy, transparentny. Wydruki dokonywane przy uzyciu atramentéw
barwnikowych nie maja jednak dtugiej zywotnosci (mozliwos¢ archiwizacji). Silne dziatanie Swiatta moze spowodowac szybki zanik barw
(blakniecie). Wilgo¢ (krople wody) moze spowodowac rozmywanie sie koloréw.

Obrazy wydrukowane przy uzyciu tuszéw barwnikowych wykazuja czesto przesuniecie barw: podczas tego zjawiska pigment migruje w
powtoce do obszaréw wolnych od obrazu (transparentnych). Widoczne staja sie zéttawe krawedzie (przenikanie miedzywarstwowe). Krétkie
schniecie atramentu oraz wysoka wilgotno$¢ powietrza jeszcze wzmacniaja ten efekt.

Powtoki nanoporowate podczas drukowania bardzo szybko absorbuja wode z atramentu i ,magazynuja” ja przez dtuzszy czas w powtoce do
momentu catkowitego wyschniecia. W takim przypadku resztki wilgoci chetnie przedostaja sie do obszaréw niezadrukowanych
(przezroczystych). Przy nanoszeniu duzej ilosci atramentu na krawedziach linii czy kropek ze wzgledu na rézne zatamanie Swiatta (dla
wilgotnosci i pigmentéw) moga pojawiac sie biate ,linie - duchy”. Zaréwno wyzej wymienione zjawisko migracji zétci (przesuniecia) jak i biate
krawedzie spowodowane wilgocia nie maja ogdélnie negatywnego wptywu podczas dalszej obroébki.

Obecnie zalecane atramenty: Uzywac oryginalne atramenty zalecane przez producentéw drukarek. Atramenty alternatywne - po pozytywnych
prébach.



Oprogramowanie RIP

Do wymagajacych aplikacji stosowanych do tworzenia rastrow i separacji zalecamy specjalne
oprogramowanie RIP, takie jak COLORGATE, Filmgate, WASATCH SoftRip, PERFECTPROOF,
ERGOSOFT, Posterprint i in. w potaczeniu z juz wymienionymi drukarkami. Narzedzia te umozliwiaja
sporzadzanie doktadnych wskazéwek dla druku oraz wybér koniecznych do tego parametréw,
dzieki czemu osiagna¢ mozna optymalny wynik druku w odniesieniu do:

nanoszenia atramentu

czasu schniecia atramentu

zaczernienia (gestosci)

L R IR R 2

rastrowania péttonowego
4 separacji barw.

W zaleznosci od przebiegu pracy separacja koloréw moze by¢ dokonana w programie przygotowywania materiatéw do druku (np. indesign) lub
bezposrednio w RIP przy zadrukowywaniu filmu.

Przy wyborze ustawien druku (parametréw) nalezy uwzgledni¢ ponizej wymienione wytyczne:

Magenta

Y Yellow

Parametry dotyczace wytycznych istotnych dla sitodruku

Specjalne RIP stosowane do separacji obrazu dostarczaja dla kazdego oprogramowania optymalne,
wybieralne parametry. W zalezno$ci od producenta software wraz z oprogramowaniem dostarczana
jest duza ilo$¢ wstepnie zjustowanych ustawien druku. Takze indywidualna konfiguracja
specyficznych ustawien, dopasowanych do danego zadania, moze zosta¢ szybko wykonana dzieki
swobodnie ustawianym parametrom. Nalezy generalnie uwzglednié nastepujace szczegoty:

Liniatura rastréw: linie na cal/ centymetr (Ipi, lcm).
Rodzaje rastréw: rastry PS, AM, FM itd.
Ksztatt punktu: okragty, elipsa, i in.

Kat obrotu rastra: mozliwy standard C:82,5°, M: 52,5° ,Y: 7,50 K225 o
Kolory specjalne pantony lub podobne standardy

L IR IR 2N N 4




Parametry sterowania drukiem inkjet

Obok wyzej wymienionych wytycznych konieczny jest szereg ustawien dla sterowania drukiem.
Poprawny wybér parametréw zapewni wydruk o Swietnej jakosci linii i punktéw oraz wysokim
zaczernieniu (gestosci kopii).

Spektrum tych mozliwych ustawien zalezy od drukarki i mozliwosci wyboru w sterowniku. Ogélnie
do dyspozycji sa nastepujace parametry:

4 Rozdzielczos¢ druku: dots per inch (dpi — punktéw na cal)

4 Obijetos¢ kropli: pikolitr (pl jedna bilionowa czes¢ litra) lub wielkos¢ kropli (np. mata,
Srednia, duza)

4 Warianty kropli: fixed dot, variable dot [state, zmienne krople]

4 Przebieg gtowicy: 1 pass, 2 pass, 4 pass itd. (ilo$¢ przebiegéw gtowicy drukujacej)

4 Cykl drukowania: jednokierunkowy, dwukierunkowy, nanoszenie tuszy na gtowice

4 Stosowany kolor: druk monochromatyczny (czarny), kolorowy

4 Naniesienie atramentu: korekta ink-limit, ink-load (zalezne od warunkéw specyficznych dla
danego RIP)

4 Zarzadzanie kolorami: kalibracja, profile, intensywnos$¢ krycia

Oswietlenie

Folie z nadrukowanymi formami drukowymi (szablony sitodrukowe, ptyty offsetowe, fleksograficzne
itd) wymagaja drukowania z wysoka gestoscia optyczna. Juz od dtugiego czasu graficzne filmy
srebrowe spetniaja ten wymadog. Pomiar wAasciwosci spektralnych filmu jest badaniem ,,odpowiedniego”
zaczernienia, bedacego zasadnicza jego cecha. W trakcie tego, nalezy w szczegdélnosci uwzglednic
spektralny zakres czutosci formy drukarskiej przeznaczonej do naswietlania (warstwy sitodruku i in.
sa czute w zakresie promieniowania UV).

Przy zastosowaniach reprograficznych gesto$¢ optyczna mierzona jest za pomoca densytometru.
Densytometry to urzadzenia stuzace do iloSciowego pomiaru gestosci kolorystycznej (gestosci




petnotonowej) oraz gestosci optycznej produktéw drukowanych i materiatéw filmowych. Do badania przezroczystych filméw stosuje sie
specjalne densytometry mierzace przepuszczalno$¢ Swiatta.

W zaleznosci od typu urzadzenia dokonujac wyboru réznych filtrow pomiarowych mozliwe jest zmierzenia okre$lonych obszaréw widma barw
(np. kolory CMYK) lub zakresu kontrastu, stosownie do percepcji oka (visible kontrast). Dla warstw kopiowych utwardzanych Swiattem istotne sa
pomiary densytometryczne w zakresie spektralnym A 350 - 400 nm (Swiatto UV fal dtugich). Pomiary gestosci przy uzyciu niewfasciwie
wybranego zakresu filtréw moga doprowadzi¢ do btednych zatozen!

zrédto Swiatta (lampa do kopiowania)
Swiatto wpadajace

Film: zdefiniowane zaciemnienie/
transparentnos$¢

Swiatto wysytane

wynikowe wartosci dla gestosci D

Zasada transparentnosci folii / wartosci dla gestosci

Przepuszczalno$¢ Przepuszczalnos¢ Przepuszczalnos¢ Przepuszczalno$¢
10% 1% 0,1% 0,01%
gestosé: D 1.0 gestosé: D 2,0 gestos¢: D30 |  gestosc: D40

Pomiar gestosci

Gestos¢ optyczna jest wartosScia logarytmiczna i w przypadku transparentnych substratéw
pomiarowych jest obliczana z wartosci transmisyjnej (T) zgodnie ze wzorem umieszczonym obok;
w przypadku materiatéw nie transparentnych np. zadrukowanego papieru, z wartosci remisji (R).

Powyzej wskazany rysunek obrazuje zalezno$¢ wzrastajacych wartosci gestosci przy wzrastajagcym
zaczernieniu folii: przyktad: 90% zaciemnienia / 10% przepuszczalno$¢ = gestosé 1



Wskazniki dla stosowania praktycznego:

W celu dokonywania optymalnej kontroli form drukowych wykonanych na folii mierzona jest gesto$¢ zaczernienia (Dmax) oraz gestos¢ w
miejscach przezroczystych, na ktérych nie ma obrazu (Dmin).

Dla wydrukéw przeznaczonych do techniki sitodrukowej i podobnych do uzyskania optymalnych wynikéw zalecana jest gesto$¢ Dmax: 3 lub
wyzszal

Gesto$¢ w miejscach nie pokrytych obrazem Dmin wynosi mniej wiecej 0,08 — 0,13 i zalezy od grubosci folii oraz matowosci jej powierzchni.

Absorpcja 6

Charakterystyka widma zaczernienia w filmach 5
srebrowych jest inna, niz w przypadku folii
zadrukowanych w technologii inkjet.

Zaczernienie filmu srebrowego, z powodu
~metalicznej maski ze srebra”, jest na wykresie
przedstawiona jako prawie pozioma linia.

Inaczej sytuacja moze wygladac¢ w przypadku

folii zadrukowanej czarnym atramentem w technice
inkjet.

W zaleznosci od rodzaju barwnika (czarny pigment/| 1
sadza) czy rozpuszczalnego czarnego barwnika Uv
(atrament dye) pojawiaja sie krzywe, typowe dla 0

tych technologii. Grafika obok ukazuje trzy " 20 0 300 D/ug::fs% iy Ia;%%a 420 440 460 480 800

0 oud~udd

visiole

specyficzne krzywe dla trzech grup materiatéw:
Czarny - film srebrowy w reprografii
Niebieski - atrament czarny w filmie inkjet
(barwnikowy)

Czerwony - atrament czarny w filmie inkjet
(pigment)



Densytometr do pomiaru przepuszcz. $wiatta/UV-X-Rite 369

T T T

COLORGATE: Raster docelowy do linearyzacii

Densytometr

W przypadku krzywej oznaczonej kolorem czerwonym (atrament pigmentowy) wyraZznie wida¢, ze
wartosci dla gestosci w widocznym (visible) zakresie widma, sa wyraznie nizsze niz w obszarze UV
(zaznaczony na z6tto-zielono). Tak zaznaczony zakres pokrywa sie w przyblizeniu z widmowym
obszarem czutosci (skutecznym dla naswietlania) Swiattoczutych warstw w sitodruku i fleksodruku.
Specjalne densytometry umozliwiaja pomiar gestosci optycznej dla tego zakresu dtugosci fal (UV).

Jesli sie poréwna wartosci gestosci trzech krzywych wykresu, mierzonych w obszarze widzialnym
lub UV, mozna dostrzec wyrazne réznice pomiedzy nimi.

Poréwnanie: DmaxVis: 2,4 do DmaxUV: 3,8

Wartosci pomiarowe przy btednie dobranych zakresach pomiaru prowadza wiec do btednej
interpretacji za niskiej gestosci!

Niestety obecnie jest tylko niewiele densytometréw wykonujacych pomiar w Swietle przechodzacym,
i umozliwiajacych pomiar gestosScioptycznej w zakresie promieni UV. W praktyce najczesciej stoso-
wanym urzadzeniem jest densytometr Diazo/ silberfilm X-Rite 369.

Linearyzacja

Drukarki Inkjet przy podstawowych, nieskalibrowanych ustawieniach, wykonuja wydruki o wysokim
stopniu krycia atramentem, co prowadzi do nadmiernego zwiekszenia wielkoSci punktéw i grubosci
linii. Aby temu przeciwdziata¢, nalezy przeprowadzi¢ tzw. linearyzacje. Przy uwzglednieniu
wczesniej okre$lonych nastawéw, sporzadzana jest korekta dla kazdej liniatury rastra, istotnej dla
druku sitem. Oprogramowanie RIP umozliwia w tym zakresie prowadzenie uzytkownika przez menu,
ktére przebiega mniej wiecej zgodnie z nastepujacym schematem:
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Wybér parametréw procesowych istotnych dla sitodruku
Forma rastra

Liniatura rastra

Kat obrotu rastra

Wybér parametréw druku inkjet
Dla kazdej drukarki parametry druku ustalane sa w oparciu o przeprowadzone wydruki testowe. Decydujace jest znalezienie

optymalnych ustawien dla wymaganego zaczernienia minimalnego (gesto$¢ Dmax > 3). Do kontroli zalecamy zastosowanie
densytometru UV (ustalanie DmaxUV).

Uwaga: zbyt wysoka gestos$¢ optyczna barw powoduje wolniejsze wysychanie atramentu, jego wyzsze koszty, zlewanie sie
elementdw wydruku, przesycone i wrazliwe na zadrapania obrazy.
Ustawienia

A > =] Dzieki juz zoptymalizowanej obstudze druku zostaje wydrukowany specjalny raster docelowy. Takie
' strony testowe sa generalnie zawarte w oprogramowaniach RIP. Moga jednak zosta¢ utworzone
we wlasnym zakresie.

W ponizszym przykfadzie wykorzystujemy szablon docelowy do linearyzacji dla folii Reprojet z 23

— polami pomiarowymi. Do pomiaru stosowany jest densytometr mierzacy gestos$¢ optyczna w Swietle
przechodzacym.
Linearisierungs-Abgleich % — wartoéci odcieni

winno

byé 0|2|4)| 6 8 |10 | 15|20 |25 |30 |40 |50 (60|70 |75 |80 |85 | 90 | 92 94 | 96 98 100

jest 0|6 |9|12|15| 18| 26| 32| 37| 43| 55|68 | 77|86 |90 | 92|95 |97 | 98| 985 | 99 | 99.5 | 100
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Zmierzone wartosci odcieni (wartosci faktyczne) na wydrukowanym szablonie docelowym zostaja nastepnie wprowadzone do oprogramowania
. Po przeprowadzeniu korekty ustawien pojawia sie zazwyczaj (w osobnym polu) pod postacia wykresu

przez pole do wprowadzania danych
krzywej korekcyjnej.

Przyktady typowych ustawien (w zaleznosci od RIP moga wystepowac réznice przy

wymaganych ustawieniach)

Epson Stylus pro 7600/9600: atrament: Ultrachrome Photoblack

Parametry dla sitodruku L Gestos¢
Parametry dla druku inkjet
opt. formy
. forma rozdzielczo$¢ . . redukcja Duv (X-
raster Ipi typ rastra . dot-size kierunek ]
rastra dpi atram. w % Rite 369)
post elipsa normal i i
50 i 1440 x 720 jednokierunkowe brak 3,8
script 7030 Dot MW2
Epson Stylus pro 7880/9880: atrament: Ultrachrome Photoblack K3
Parametry dla sitodruku L Gestos¢
Parametry dla druku inkjet
opt. formy
. forma rozdzielczos¢ . . redukcja Duv (X-
raster Ipi typ rastra . dot-size kierunek .
rastra dpi atram. w % Rite 369)
i elipsa . i X
50 post script 1440 x 1140 duza jednokierunkowe 75% 3,4

7030
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Obrébka
Powtoka inkjet ma w przypadku atramentéw na bazie wody wtasciwosci hydrofilne, co przy zmianie
warunkéw otoczenia moze mie¢ wptyw na mechaniczng stabilno$¢ wydruku na folii (stabilnos¢

wymiarowania, efekt zwijania sie/ tendencja do podwijania sie itd).

Aby temu zapobiec w materiale Reprojet P na odwrotnej stronie filmu zostata naniesiona powtoka

zapobiegajaca zwijaniu sie (anti-curl), ktéra w znacznym stopniu stabilizuje te tendencje.

Czesto druk na filmie jest przeprowadzany w cieptych i suchych pomieszczeniach biurowych. W
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szczegllnosci suche powietrze (< 40% wilgotnosci wzglednej) moze spowodowa¢ w Reprojet P
zwijanie sie materiatu w kierunku strony powlekanej. W przypadku krytycznych warunkéw otoczenia
zalecamy (czasowe) nawilzanie lub/i ochtadzanie lub podgrzewanie powietrza w pomieszczeniach.

Zalecenia:

- Zaleca sie 24-godzinne dostosowanie temperatury nieotwartych opakowan folii do
temperatury pomieszczen roboczych.
- Sktadowanie i drukowanie na folii w temperaturze od ok. 20 do 25°C i 40 do
60% wilgotnosci wzgledne;j.
- Kontrola warunkéw otoczenia poprzez pomiar temperatury i wilgotnos$ci pomieszczenia
- Ewentualnie dokonywa¢ czasowej korekty temperatury w pomieszczeniu i wilgotnosci w okolicach drukarki (ogrzewanie, nawilZzanie).
- Przede wszystkim przy wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu < 40% wilgotnosci wzglednej zalecamy nawilzanie powietrza.
- Przed uruchomieniem drukarki nalezy sprawdzi¢ czy materiat filmowy ptasko przylega do gtowicy drukujacej; w przypadku zawinietych
koncowek (curl) ewentualne przesuniecie filmu do przodu i jego ponowne odciecie.

Doktadno$¢ wymiarowa
Zachowanie dokfadnosci wymiarowej stanowi w przypadku graficznego materiatu foliowego jest zawsze bardzo istotng kwestia. Jest to wartos¢

fizyczna odnoszaca sie do zmian wymiarowania (rozszerzanie sie/ kurczenie) materiatéw (np. papieru, folii) nastepujacych pod wptywem ciepta
lub wilgoci.



13

FOLEX stosuje do powtok Reprojet P wysokiej jakosci substrat poliestru o bardzo dobrych
wiasciwosciach fizycznych. Spetniaja one w petnym zakresie wymagania stawiane doktadnosci
wymiarowej dla filmoéw reprograficznych.

Odchylenia wymiarowania przy druku:

Drukarki inkjet maja mechanizm napedzany silnikiem, ktéry stuzy do przesuwania formatu i rolek.
Spetnia on w wystarczajacym stopniu wymogi stawiane drukowi plakatéw czy banneréw.
Gdy jednak na takiej drukarce wykonywany jest dla przygotowalni druk separacyjny, odchylenia wymiaréw spowodowane przesunieciem
wynoszace dziesiata cze$¢ milimetra maja problematyczne przetozenie na doktadno$¢ dopasowania folii.
Przy pomocy zapiséw parametréw druku mozna w okres$lonych opcjach LF w trakcie wydrukéw testowych przeprowadzi¢ kalibracje dtugosci.
Podczas niej sprawdzane sa zdolnosci transportowe oraz przesuw maszyny drukujacej (przy uzyciu bardzo doktadnej przymiaru mierzone sa
odchylenia wzdtuzne, poprzeczne, i po przekatnych/ skrzywienie trapezowe).
Jednakze korekta lub kalibracja takich btedéw podczas transportu jest mozliwa jedynie warunkowo.

Uszkodzenia mechaniczne

W trakcie wykonywania kopii na sicie (lub ptycie) dokonuje sie zazwyczaj naswietlanie ,warstwa po
warstwie” (strong powlekana i zadrukowana folii do strony emulsji Swiattoczutej). W niektérych
przypadkach, warstwy emulsji i polimeréw (np. flexo) folie moga sie skleja¢ w punktach styku z
warstwa inkjet folii z forma drukowa. Ponadto (w sytuacji druku atramentem pigmentowym) przy
zdejmowaniu formy drukowej z emulsji Swiattoczutej, fragmenty nadruku inkjet moga pozostac na
emuls;ji.

Aby tego uniknac¢ czesto wystarcza lekkie ,przypudrowanie” emulsji (drobny talk / puder do skoéry

nanie$¢ na strone sita / polimeru). Producenci emulsji oferuja ponadto matowe warstwy do
kopiowania, ktére dzieki temu charakteryzuja sie optymalnymi wiasciwosciami.
Alternatywa jest takze umieszczenie cienkiej folii poliestrowej (ok. 15-25 mikronéw) pomiedzy
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folig i emulsja, co moze zapobiec bezposredniemu kontaktowi miedzy warstwami. Jest to jednak mozliwe tylko w przypadku mato doktadnych

wzorcow liniowych i rastrowych (zmiany punktéw rastrowych w wyniku niedoswietlenia). Nie zalecamy kopiowania bez kontaktu (warstwa do
warstwy), a to z powodu duzej grubosci folii i efektu rozpraszania Swiatta i zmiany ksztattéw punktéw rastrowych.

L R IR IR R 2ER BR R IR R I R 2

Odwzorowanie linii na folii Reprojet P

Wymagania stawiane filmowi inkjet

Mozliwos$¢ zadrukowania przy uzyciu zwyktych drukarek LF (szeroki format)
Zastosowanie atramentu barwnikowego (dye) i pigmentowego
Wysoki stopien wchtaniania barw

Szybkie schniecie atramentu

Druk rolka do rolki (przy zastosowaniu uzytkéw w duzych formatach)
Dobra jakos¢ linii i punktéw

Wysokie zaczernienie DmaxUV > 3

Odtwarzanie liniatury rastra do ok. 50 linii/cm

Dobre mozliwosci obrébki w kopioramach prézniowych

Wysoka odporno$¢ mechaniczna

Bardzo dobra stabilno$¢ wymiarowa

Trwato$¢/ mozliwos¢ ponownego zastosowania

Argumenty przemawiajace za stosowaniem Reprojet P
Wykonywanie form drukowych bez uzycia filméw srebrowych

Proces bez uzycia chemikaliéw
Nie jest potrzebna ciemnia
Dobra trwato$¢ materiatu na folii

Plynny przebieg pracy

L R R IR IR IR IR R R R IR R 2

Nie wystepuje starzenie sie materiatéw

Korzystne koszty wytwarzania kopii na folii, takze w warunkach domowych
Niezalezno$¢ od zewnetrznych przygotowalni

Mozliwo$¢ dokonania korekty az do momentu tuz przed rozpoczeciem druku
Archiwizacja wykonanej pracy w formie plikéw cyfrowych

Nie potrzebne pomieszczenia archiwum (oszczednos$¢ miejsca)

Mozliwo$¢ stosowania drukarki inkjet do proofingu
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Zawarte w niniejszym dokumencie informacje zostaty przez nas zestawione zgodnie z nasza najlepsza wiedza. Sa w zamysle zaleceniem, lecz nie mozna na ich podstawie
wnioskowac istnienia gwarancji ich poprawnosci. W gestii uzytkownika pozostaje stwierdzenie, czy opisane produkty nadaja sie do okre$lonego zastosowania. Poniewaz nie mamy
kontroli nad specyficznymi warunkami stosowania, dlatego odrzucamy jakakolwiek odpowiedzialno$¢ za zastosowanie i uzytkowanie dostarczonych przez nas produktow.
Informacije te nie moga by¢ interpretowane jako zgoda na obejscie ewentualnych patentéw, czy tez zastosowan naruszajacych jakiekolwiek ustawy czy zarzadzenia rzadowe.

Prosze uwzgledni¢ nasze informacje o produkcie zamieszczone na: www.folex.com.pl




